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IS() 前 言

    工SO(国际标准化组织)是一个世界性的各国国

家标准团体 (TS,!成员团体)的联合组织。国际标准

的制定L作通常是通过ISO各个技术委员会进行的

每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目感兴

趣时，也可参加该委员会。与150 有关的政府的和非

政府的国际组织也可参加此项工作。ISO与国际电工

委Ti会 (IEC)在电工标准化方面有着密切的联系

    经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有

成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要至

少75%的成员团体投票赞成

    国际标准ISO 2702由工SO/TC 2紧固件技术委员

会SCI紧固件机械性能分委员会制定

    第二版对第一版 (ISO 2702: 1974)进行了删改

与补充，是技术性修订。

IS() 引 言

    本国际标准的主要目的是确保自攻螺钉能在材料

中攻出与螺钉螺纹相匹配的螺纹，在正常的拧人中螺

钉螺纹 不损坏，并在安装或服役过程中不断裂
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范围

    本标准规定了渗碳钢自攻螺钉的性能及相应的试

验方法 其螺纹应符合 GB/T 5280.螺纹规格为

Sr2 2一tir8

扭矩应等于或大于表3的规定

5 验收

2 引用标准

    F列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

Y1效〕所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用下列标准最新版本的可能性

    GB/T 4340.1-1999 金属维氏硬度试验 第 1

部分:试验方法 (eqv ISO 6507一1: 1997)

    GB/T 5030-1985 金属小负荷维氏硬度试验方

法

    Gli/1 5280-1985 自攻螺钉用螺纹 (dt IS(7

1478: 1983)

3 材料

自攻螺钉应由冷徽、渗碳钢制造。

4 技术要求

4.1 金相与硬度

4.1.1 表面硬度

    热处理后螺钉的表面硬度应>450HV0.3

4.1.2 渗碳层深度

    螺钉渗碳层深度应符合表1规定。

  表 1 洛碳层深度 mm

螺 纹 规 格
渗碳层深度

m aX

        盯 2.2, ST2.6

    ST2.9, ST3.3, ST3.5

"13A, 594.2, ST4.8, ST5.5

          ST6.3, STS

。15成::

    对常规验收试验可进行拧人性能、扭矩和芯部硬

度试验 但对仲裁检查，本标准规定的所有技术要求

均应满足

6 试验方法

6.1 金相与硬度试验

6.1.1 表面硬度试验

    维氏硬度试验按GB/,r 5030规定。

    表面硬度试验应在平面仁，并优先在头部进行

6.1.2 渗碳层深度 (金相试验

    渗碳层深度试验应在螺纹侧面上进行，测点应在

牙顶与牙底的距离之半处。但对规格<ST3.9的自攻

螺钉，则应在牙底上进行试验。

    仲裁试验，应在金相试件的螺纹轮廓L用试验力

为300g的显微维氏硬度进行。渗碳层深度应自超过
实际芯部硬度30HV的点起计算

6.1.3 芯部硬度试验

    维氏芯部硬度试验按 GB/T 4340.1规定，并应

在距螺钉末端有足够距离 (应有完整的螺纹小径)的

横截面的1/2半径处进行。

6.1.4 显微组织试验

    显微组织试验应按相应金相检验标准进行

6.2 机械性能试验

6.2.1 拧人性能试验

    将螺钉试件 (有镀层或无钗层的)拧人试验板

内，直至有一扣完整螺纹完全通过试验板。

    试验板应由含碳量<O.23%的低碳钢制成，其硬

度应为130一170HV(按GB/T 5030和GB/T 4340.1

测定)。试验板的厚度应符合表2规定

  表2 拧入性能试脸用标准试验

                  板厚度和孔径 mm

4.13 芯邵硬度

    热处理后螺钉的芯部硬度应为:

    螺纹(ST3.9: 270一390HV5;

    螺纹)S14 , 2 : 270一3901V 100

4.1.4 显微组织

    在渗碳层与芯部间的显微组织不应呈现带状亚共

析铁素体

4.2 机械性能

4.2.1 拧人性能

    按6.2.1条的规定，当自攻螺钉拧人试验板时，

能攻出与其匹配的内螺纹，而螺钉的螺纹不应损坏

4.2.2 破坏扭矩

    按62.2条的规定进行试验时，自攻螺钉的破坏

螺纹规格
板 厚 孔 径

n〕上n t飞，白X

512 2

S丁2 6

5129、

1.17

1.17

1.17

1.30

1.30

1.30

1.905

2.185

2.415

1.955

2.235

2.465

ST3.3

S ST3.5

5「3 ，

I } 17

1.85

1.85

1.30

2.06

2.06

2.68

2.92

3.24

2.73

2.97

3.29

5 42

ST4.8

ST5 5

1-85

3.10

3.10

2.06

3.23

3.23

3.43

4.015

4.735

3.48

4.065

4.785

STfi.83ST8 ::: ::: :.:;::::;
    试验孔可由钻孔或先冲孔再钻孔或铰孔制成。其

孔径按表2规定
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                                      图1 扭矩试验装置

                                        1一开合模;2一盲孔

已交付的螺钉由用户进行镀层 (或由用户委托 衰3 破 坏 扭 矩 Nonl

的)，对因被层引起的断裂，生产者不予负责。如果

未经任何后处理而产生的断裂，应由生产者负责。镀

层已剥落的螺钉不能作为试件。

6.2.2 破坏扭矩试验
    螺钉试件的杆部 (镀层或无镀层的)应夹紧在与

螺钉螺纹相匹配的、开合的、螺纹模具或其他装置

内;螺钉夹紧部分不应损伤，且至少有两扣完整螺纹

伸出夹紧装里并除螺钉末端外至少有两扣完整螺纹夹

紧在夹具内。夹紧装t应有带内螺纹的盲孔夹具 (图

l)，孔的深度应保证断裂发生在螺钉末端之外。

    用经标定的扭矩一测量装!，对螺钉施加扭矩直

至断裂。螺钉应能符合表3规定的破坏扭矩。

螺 纹 规 格
破 坏 扭 矩

        八】吐n

5丁2.2

ST2.6

ST2.9

0.45

0.9

1.5

ST3.3

ST3 5

ST3.9

  2

2.7

3.4

S14 2

514 8

ST5.5

4.4

6.3

10

ST6.83ST8 {;.:
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