
中华人民共和国国家标准

零 件 倒 圆 与 倒 角

本标准适用于一般机械切削加工零件的外角和内角的倒圆 倒角 不适用于有特殊要求的倒圆 倒

角

倒圆 倒角型式如图 所示 其尺寸系列值按下表

图

一般采用 也可采用 或 倒圆半径 倒角的尺寸标注按国家标准 机

械制图 尺寸标注

内角外角分别为倒圆 倒角 倒角为 的四种装配方式如图 所示 的偏差为正

的偏差为负

图

国家标准局 发布 实施



续图

应按以下要求确定

内角倒圆 外角倒角时 见图

内角倒圆 外角倒圆时 见图

内角倒角 外角倒圆时 见图 与 的关系见附录 补充件

内角倒角 外角倒角时 见图

注 按上述关系装配时 内角与外角取值要适当 外角的倒圆或倒角过大会影响零件工作面 内角的倒圆或倒角

过小会产生应力集中



附 录

补充件

本附录规定了内角倒角 外角倒圆 见下图 时 的最大值 与 的关系 见下表



附 录

参考件

本附录给出了与直径 相应的倒角 倒圆 的推荐值 见下表

或

或

附加说明

本标准由中华人民共和国机械工业部提出 由机械工业部标准化研究所归口

本标准由机械工业部标准化研究所负责起草

本标准主要起草人马承娴 熊火昆


